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1. Informacje wstepne.

Waznym elementem procesu technologicznego jest przeksztatcanie
zaprojektowanego ksztattu detalu na ciag rozkazéw, sterujacych narzedziami
obrabiajacymi. Programy wykonujace takie funkcje nazywamy CAM
(Computer Aided Machinery), w odroznieniu od programéw stuzacych do
tworzenia projektow i wykonywania rysunkow technicznych - CAD (Computer
Aided Design).

Specyfika pracy elektrodrazarki drutowej wymaga nietypowego
rozwigzania problemu sterowania elektrodami obrabiajacymi wykonywany
detal. Podczas wycinania elementéw stozkowych, prowadnice drutu nie
poruszaja si¢ po krzywych identycznych z ksztaltem krawedzi elementu
obrabianego, lecz po ich ekwidystantach. W przypadku wycinania elementu o
ksztalcie krawedzi gornej powierzchni rézniacym si¢ od dolnej, krzywe po
ktorych poruszaja si¢ prowadnice nie sa juz ekwidystantami krawedzi detalu.
Wektor przesunigcia prowadnicy elektrody (w stosunku do wycinanego punktu
krawedzi) trzeba przelicza¢ dla kazdego punktu wycinanej powierzchni i to dla
obu prowadnic oddzielnie.

Ponizsza instrukcja obejmuje opis sterowania wszystkimi typami
maszyn: zarowno drutdéwkami prostymi, jak i katowymi. Z tego wzgledu moze
si¢ zdarzy¢, ze na danym typie maszyny nie da si¢ wykorzysta¢ wszystkich
funkcji.

CAD-Projekt s.c.
http://www.megacad.pl; http://www.megacad.com.pl
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2. Instalacja i uruchomienie programau.

2.1. Instalacja.

1. Uruchamiamy program instalacyjny z plyty
CD "setup.exe".
Uwaga:

1) program instalacyjny nie uruchomi sig, jezeli

2)w systemach operacyjnych Windows XP i

X]

nazwa 1/lub haslo uzytkownika zawiera
polskie znaki diakrytyczne.

2000 instalacje¢ nalezy przeprowadzaé z konta |
administratora. e

2.W nastgpnych okienkach dialogowych postgpujemy zgodnie z

wyswietlanymi instrukcjami — patrz opis dale;j.

Uwaga:

)

2)

nalezy zmieni¢ nazwg katalogu instalacyjnego. W S$ciezce dostgpu nie wolno
uzywac polskich znakow diakrytycznych oraz znakoéw specjalnych dostgpnych z
klawiatury (w tym spacji).

uzytkownik musi mie¢ peilne prawa dostgpu do katalogbw “Documents and
Settings\All Users\Dane aplikacji\Megatech” i ,,Megatech” znajdujacym si¢ na
dysku, na ktéorym zostal zainstalowany program.

3. Zainstalowany zostanie program w wersji 30-dniowe;.

Opis instalacji

1)
2)

3)

4)

Z ptyty uruchamiamy program instalujacy ,,setup.exe” —,,L”;

W okienku powitalnym (rys. powyzej) [z x]
. . =99 99 Wybér rodzajuinstalacii.

wybieramy klawisz ,,.Dalej” —,,L”; T

W okienku z rodzajem instalacji (1ys. | recuseesionss

obok) powinna by¢ zaznaczona opcja
,Pelna instalacja”. Nastgpnie wybieramy
klawisz ,,Dalej” —,,L”;

W nastgpnym okienku wybieramy -
klawisz ,,Tak” — ,L;

Uwaga: niemiecki tekst w okienku, ma
odzwierciedlenie w warunkach zawartych na karcie rejestracyjnej.
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5) W okienku przedstawionym obok [z (%]
wprowadzamy  katalog, w  ktorym T
zostanie zainstalowany MegaCAD.

Ze wzgledu na prawidlowe dzialanie e o et
sterowania  maszyna, nalezy go gt

zmienié! e =
W tym celu wybieramy klawisz ,,Wybor”

—,,L” (anie ,,dalej”). (=]

6) W nastgpnym okienku wprowadzamy [Wypirgeteton: x|
nazwe¢ dysku i katalog, w ktorym | pwicsmomn T
zainstalujemy MegaCADa. Prosimy w | (2550 e—

nazwie katalogu nie uzywaé znakow ||2g
specjalnych, spacji i polskich liter. ||S&mes

. . £ dyst

Proponujemy jak na rys. obok ||&me
[ megacad 48

»ci\mcad2doem”.  Po  wprowadzeniu || om0z
: - »_ 1 S o0 0 20
nazwy wybieramy klawisz ,,OK” —,L”;

[= d progamy -

7) Program powroci do okienka z docelowym katalogiem, w ktéorym pojawi
si¢ wprowadzona przez nas nazwa. Zatwierdzamy klawiszem ,,Dalej” —
»L7;

8) Nastgpne okienko — ,MegaCAD — konfiguracja podczas instalacji” —
zatwierdzamy klawiszem ,,Dalej” —,,L”;

9) W nastgpnym okienku (rys. obok) [ hesscan 20 2010 =
wprowadzamy nazweg¢ grupy ikon Nadanie hazwy grupy dia MegaCADa w "Programach”, w menu

“Start" systemu operacyjnego.

MegaCADa. Mozna zatwierdzi¢ MegaCAD
Fiomys]nq lub wprowadzm dowolnag Do laen e Prog anmfaraggrae v, o NegaCaD 20 OEM Sren
mnaq. Obok na rysunku - MegaCAD 2D 2010 DEM|
. . . 06 Tmetal
zmieniona. _ Zatwierdzamy -
klawiszem ,,Dalej” —,,L”; fesror
0 ;UUE
gD-\EES

10) w nastgpnym okienku klawiszem
»Dalej” —,L” — inicjujemy start

instalacj i, < Powrdt. Dalsj > Przennal
Uwaga: program zainstaluje si¢ w wersji 30-dniowe;j.

MegaCAD 2D OEM + BP-CAM Strona 5




BP-CAM CAD-Projekt & ZAP B.P.

2.2. Rejestracja stanowiska @n

eealAD 20T I IOEMVErsion:

1. Uruchamiamy program MegaCAD.
2.Nastegpnie w  pierwszym okienku

Szznowny uzytkowniku MegaCADe,

startowym  (rys. OboOK) WybIEramy | ... ..ol oo sms ssomise sboosmmess

. r e . . “eay softwarono. Aby mie¢ nisograniczona czasoo e
est mmame licencji. Mozna ja zamswic faksem lub poprzez intemet e-mailem.
klawisz ,,Zamowienie rejestracji”. e e
Jednakze funkeionalnesé programu nie jest ograniczonal.

3. W nastgpnym okienku wypeliamy pola
z wlasnymi danymi (rys. obok ponizej).

Program bedzie daialal jeszcze 30 dni

x]

MegaCAD

Nastgpnie w  polu ,,Zamowienie”

Start programu ] [ zaméwienie sjestraci | [ Koniec progrmu

zaznaczamy:
- wysylanie e-maila;

- napisanie/opracowanie e-maila. Cezmer k4
Po  wybraniu  klawisz = ,,OK” | ruomm o i MegacAD
uruchomi  si¢  program  poczty | . =
elektronicznej z  zalacznikiem | oo = Zk”'/m
zawierajacym m.in. indywidualny |7 " lurtece
kod komputera, na Ktorym jest | e e e
zainstalowany MegaCAD. Poczte | e o Sorsc
wysytamy na adres firmy CAD- |owe = e
Pro;ekt. Zwrotme. otrzymacie | = —
Panstwo kod bezterminowy.
W przypadku pytan prosimy o kontakt.
2.3. Pierwsze uruchomienie.
Po zainstalowaniu programu, przy pierwszym uruchomieniu nalezy:
1) uruch mi¢ program;
2) z  gormego menu  tekstowego  wybrac Jednostia
,,Konfiguracja” —,,L.”; om el
3) w rozwinietym menu wybrac ,, Konfiguracja siatki” g dope |
) W gty y guracj —
»” > . . , w skali 11 hd
4) otworzy si¢ okienko, w ktorym w prawym dolnym
rogu sprawdzamy jednostki i1 skalg. Jezeli w o
okienku skala, jest inna warto$¢ niz ,,1:1”, nalezy
wybra¢ strzatkg znajdujaca si¢ obok wspotczynnika
skali i wybra¢ z listy ,,1:1”. Po wprowadzeniu klawisz ,,OK” —,L”;
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5) nastgpnie ponownie wybra¢ ,Konfiguracja”

ustawienia” —,,L”;
6) Otworzy si¢ okienko, w ktorym wybieramy klawisz ,,OK” — ,L”.

Wyswietli si¢ komunikat o zapisaniu ustawien — klawisz ,,OK” — ,,L”.

3. Uruchomienie programu.

Program BP-CAM 2009 instaluje si¢ wraz z systemem 1:
MegaCAD. Po uruchomieniu MegaCADa, automatycznie zostaje %
wezytane menu gtéwne (dwie kolumny ikon) zawierajace ikoneg

stuzaca do wczytania menu ikonowego programu BP-CAM 2009

- ,L” — i ,Zapisanie

2

(ikona - rys. obok). W zalezno$ci od potrzeb, przygotowano dwa ﬁc&n
standardy ikonowe "Standard 2D" oraz "Standard 3D". Pierwszy z . Eﬂ
nich stuzy do pracy wraz z dwuwymiarowym menu ikonowym, drugi # ¥|*
- Z trojwymiarowym. = fé[[
Po jej wybraniu rozwinie si¢ menu ikonowe (rys. obok) do sterowania @ EDFy
elektrodrazarka. &
Prawa kolumna:
a) Eksport - dwie osie; :
b) Eksport 2 os. duzy stot; F}: @
¢) Weczytanie pliku ,,*.edf”; E’
d) 4-osie bryta stozkowa; 2a '
e) Eksport cztery osie; ==
f) Eksport 4 osie AUTO 2004; &
g) Eksport 4 osie AUTO 2010;
h) Wybor programu;
i) Wystanie parametréw czyszczacych pamig¢ maszynys; 1
j) Wyslanie do maszyny programu; EEE ﬁ%
k) Woystanie do maszyny parametréw technologicznych.
Lewa kolumna: =
a) Weczytanie stotow; =
b) Stot parametryzowany; E’%
¢) Zamiana 2->4 polilinie; -
d) Polilinia;
e) Potaczenie w polilinig;
f) Korekcja krzywych;
MegaCAD 2D OEM + BP-CAM Strona 7
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g) Profil réwnolegly;

h) Konfiguracja portu COM.
Polecenia z lewej kolumny d), e), f) i g) sa standardowymi poleceniami
systemu MegaCAD i nie beda opisane ponizej.

4. Sterowanie elektrodrazarka dwuosiowa.

4.1. Polecenie ..Eksport dwie osie”.

wybierajac ikong przedstawiona obok. Po uruchomieniu programu
ukazuje si¢ "Menu GEOWNE" (rys. ponizej).
Znaczenie klawiszy w "Menu GLOWNE":

1) "START programu" - uruchomienie [Z)jciucidiiiz ]
procedury tworzacej plik (z danymi w
formacie elektrodrazarki) i umozliwiajacej
wystanie go do maszyny - patrz dalej;

2) "HELP czyli pomoc" - opis dzialania;

3) '"ustawienie  tekstu" - ustawienie
parametréw  tekstu (w przypadku
wstawienia na rysunek numeréw punktéw
i/lub ich wspdtrzgdnych). Po wybraniu
klawisza pojawi si¢ okno (rys. obok), w
ktéorym ustawiamy:

Program zapisujacy plik w formacie EDF uruchamiamy, @

START programu

Help czyli pomoc

ustawienie tekstu

|
|
|
bez = |
|
|
|

bez Nr

bez punktdw

powrat

I s tawienia opisow X
Bl

a) wysoko$¢ - wysokos$¢ liter w aktualnych | wpsokes ]
jednostkach; e I
b) szerokos¢ - szeroko$¢ liter w aktualnych | odsiep [ ar
jednostkach; kat =@
c) odstep - odstep pomiedzy literami w | [gx | powidt |

aktualnych jednostkach;

d) kat - kat pochylenia liter.

4) "bez XY/RYSUNEK z XY" - mozliwos¢ wyboru, czy wartosci

wspotrzednych punktu maja by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta jest

przydatna do kontroli przebiegu obrobki, przedstawiajac wartosci
wspotrzgdnych kazdego punktu.

MegaCAD 2D OEM + BP-CAM Strona 8
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5) "bez NR/RYSUNEK z NUMERAMI" - mozliwos¢ wyboru, czy
numery linii i blokow maja by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta
moze shuizy¢ do kontroli przebiegu obrdbki, przedstawiajac numery
blokéw, na ktére dzielony jest program.

6) "bez punktow/RYSUNEK z PUNKTAMI" - mozliwo$¢ wyboru, czy
oznaczenia punktéw maja by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze
by¢ przydatna do kontroli przebiegu obrobki, przedstawiajac na rysunku
potozenie kazdego punktu.

7) "powrot" - rezygnacja z pracy.

AD. 1)) Po wybraniu klawisza "Start G ;
programu” procedura zapyta o | seiEssE Y @ EEEHERERE
nazwe i potozenie na dysku pliku |E==
z danymi. Program otworzy e

[ TEST_02.E0F

okienko (rys. na nastgpnej |[FF
stronie)), w ktérym wskazujemy -
lokalizacj¢ 1  wprowadzamy 5

nazwe pliku. Okienko jest |I E—
N . . T T — ]
funkcjonalnie  identyczne @z —

innymi okienkami MegaCADa, stuzacymi do zapisu rysunkow lub
bibliotek.

Whpisujemy nazwg pliku majacego zawiera¢ wynikowy zapis "EDE. W
przypadku wybrania lub podania nazwy pliku istniejacego, program prosi o
potwierdzenie poprawnosci wyboru klawiszem "nadpisz". Klawisz "koniec"
konczy prace programu, a klawisz "inny" pozwala na zmiang nazwy (bez
uszkodzenia danych w omytkowo wybranym pliku).

Teraz nalezy wskaza¢ kursorem polilini¢ (przeznaczona do zamiany na
format EDF) i zatwierdzi¢ LEWYM klawiszem myszy. Polilinia zmienia kolor!

Po wskazaniu polilinii program wrysuje wspotrzedne i numery punktéw
(jezeli w menu gldownym zaznaczyliSmy te opcje - patrz strona poprzednia).
Nastgpnie pojawi si¢ okienko "[nr] tekst informacyjny w pliku EDF"
umozliwiajace wprowadzenie dwoch linii opisu tekstowego (do pliku *.EDF na
koncu programu).

|Z ZtekstantonmacynyawiplikinEl \3
powrdt
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Klawisz "OK" wprowadza tekst, a klawisz "Powrot" przerywa
wprowadzanie (bez wpisania!). Potwierdzenie pustego tekstu konczy
wpisywanie informacji.

Po wprowadzeniu (lub nie) tekstow informacyjnych, program
automatycznie otworzy notatnik, w ktérym zostanie wyswietlony na ekran
program w formacie EDF - obejrzenie i zmiana (edycja) pliku. Zamknigcie
notatnika powoduje zakonczenie tworzenia programu na maszyng.

IR

Program zostat zapisany na dysku i mozna go wysta¢ na @
maszyng, wybierajac ikong ,, Wystanie do maszyny” (rys. obok).

4.2. Polecenie ..Eksport 2 osie duzy stol”.

Program zapisujacy plik w formacie EDF uruchamiamy, .
wybierajac ikong przedstawiona obok. dziatanie jest identyczne jak :I: eﬂ
poprzedniej funkcji, z ta réznica, ze:

- mozna zdefiniowa¢ wycinanie elementu na wigkszy stot;
- mozna zdefiniowa¢ cigcie kilku elementow.

Obstuga jest identyczna z opisanym powyzej, tylko przy wskazywaniu
konturow do cigcia mozna wskaza¢ ich kilka. Zakonczenie wskazywania —
prawy klawisz myszy 1 przechodzimy do wprowadzania tekstow
informacyjnych.

S. Sterowanie elektrodrazarka czteroosiowa.

Do sterowania drazarka czteroosiowa stuzy kilka polecen. W dalszej
czg$ci opiszemy kazde z nich. Najbardziej uniwersalnym oraz dopuszczajacym
rozne wielkosci stotu, sa dwa ostatnie — ,,Eksport — 4 osie AUTO 2004” lub
,EKksport — 4 osie AUTO 2010.

MegaCAD 2D OEM + BP-CAM Strona 10
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5.1. Polecenie ..4 osie — bryla stozkowa”.

UWAGA:

Funkcja stuzy do stworzenia pliku w formacie EDF lub NC do
wycinania bryly stozkowej — o stalym kacie miedzy podstawa i
tworzacymi. Uruchamiamy, wybierajac ikon¢ przedstawiona obok.

polilinia musi sktada¢ si¢ wylacznie z elementéw stycznych ze
soba we wszystkich punktach potaczen.

Po uruchomieniu programu ukazuje si¢ "Menu GEOWNE" (rys. ponizej).

1)
2)
3)

4

3)

6)

7)
8)

9)

grubos¢ detalu - wysokos¢ stozka w

[mm] czyli odleglos¢

zdefiniowanego przekroju od dolnej krawedzi detalu;

pod detalem - odleglos¢ migdzy dolng

krawedzia detalu, a dolng prowadnica w [mm];
miedzy prowadnic. - odlegltos¢ migdzy
prowadnicami w [mm];

kat stozka - kat stozka w stopniach (kat
migdzy tworzaca, a pionem maszyny) -
warto$§¢ dodatnia kata dla MATRYCY, a
uyjemna dla STEMPLA, w przypadku polilinii
tworzonej w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara;

»3D krawedzie / 3D drut / bez krawedzi” -
krawedz pokazuje tworzace stozka w miejscu
faczenia elementow polilinii czyli przedstawia
kolejne rozkazy obrobki. ,,3D drut” symuluje
drogg drutu elektrodrazarki;

] Wirmianywlimmj| a

grubosé delalu ,7100
pod detalem ’720
migdzy prowadnic. ’7151
kat stozka ’710

bez krawedzi

Z programem MC

Opiz dziakania

Definicia kalomdw

U stawisnia COM
START

pawrdt

»~BEZ PROGRAMU / Z programem EDF / Z programem NC,, -
uruchamia automatyczne tworzenie programu dla elektrodrazarki w
formacie EDF lub ISO. W ustawieniu BEZ PROGRAMU be¢da tworzone

tylko polilinie obrazujace drogg prowadnic.
,,0pis dzialania” - tekst informacyjny;

,Ustawienie kolorow” - ustawianie wizualizacji tworzonych polilinii
pozwala dowolnie zdefiniowa¢ atrybuty tworzonych polilinii i wielkos¢
strzatki pokazujacej kierunek wybranej polilinii. W przypadku podania

wartosci ,,0” strzatki nie beda rysowane.

,Ustawienie COM” - ustawianie parametrow zlacza szeregowego.
10) ,,START” - rozpoczgcie dziatania programu.

MegaCAD 2D OEM + BP-CAM
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Nalezy wskaza¢ polilini¢ gornej krawedzi stozka matrycy. Na ekranie
ukaza si¢ trzy nowe polilinie (o wybranych atrybutach), dwie dla drogi
prowadnic elektrodrazarki czteroosiowej i jedna przedstawiajaca dolna krawedz
detalu. Jesli wskazana polilinia sktada si¢ z elementow, ktére nie sa styczne,
program zaznacza miejsca niestycznos$ci kotkiem i przerywa praceg.

Teraz uzytkownik ma mozliwo$¢ pokazania miejsca stycznego
NAJAZDU na polilinig i stycznej drogi ODJAZDU po zakonczeniu pracy. W
dolnej czgsci ekranu pokazuje si¢ promien (R) i dlugosé¢ (L) tworzonego tuku.
Lewym klawiszem potwierdzamy stworzenie NAJAZDU lub ODJAZDU,
prawym klawiszem rezygnujemy ze stworzenia NAJAZDU lub ODJAZDU.

Program wymaga potwierdzenia, czy polilinie zostaly stworzone we
wlasciwy sposob, to znaczy, czy leza po wilasciwych stronach wybranego
konturu (rys. ponizej).

| B e aEATL \_a

Cay kontur obrazujgcy dioge Gomej prowadnicy

jest namaowany po whasciwe] stronie Y77

hie

Dla MATRYCY maja powsta¢ trzy polilinie: dwie na zewnatrz
wybranego konturu (dla dolnej krawedzi detalu i dolnej prowadnicy) i jedna
wewnatrz (dla gornej prowadnicy). Dla STEMPLA STOZKOWEGO dwie
polilinie od strony wewngtrznej, a jedna na zewnatrz wybranego konturu.

Po potwierdzeniu pojawi si¢ okienko "[nr] tekst informacyjny w pliku
EDFumozliwiajace wprowadzenie dwoch wierszy opisu tekstowego (do pliku
* EDF na koficu programu). Klawisz "OK" wprowadza tekst, a klawisz
"Powrét" przerywa wprowadzanie (bez wpisania!). Potwierdzenie pustego
tekstu konczy wpisywanie informacji.

Po wprowadzeniu (lub nie) tekstow informacyjnych, program
automatycznie otworzy notatnik, w ktorym zostanie wyswietlony na ekran
program w formacie EDF - obejrzenie i zmiana (edycja) pliku. Zambknigcie
notatnika powoduje zakonczenie tworzenia programu na maszyng.

Program zostal zapisany na dysku i mozna go wysta¢ na @}
maszyng, wybierajac ikong ,,Wyslanie do maszyny”.

MegaCAD 2D OEM + BP-CAM Strona 12




BP-CAM CAD-Projekt & ZAP B.P.

5.2. Polecenie .. Eksport cztery osie”.

Program zapisujacy plik w formacie EDF uruchamiamy, @

wybierajac ikon¢ przedstawiona obok. Po uruchomieniu programu
ukazuje si¢ "Menu GLOWNE" (rys. ponizej).
Znaczenie klawiszy w "Menu GLOWNE":

1)

2)
3)

4)

3)

6)

7)

START programu- uruchomienie procedury

tworzacej plik z danymi w formacie |l l=nucidiiis x|
elektrodrazarki i umozliwiajacej wystanie go
do maszyny - patrz dalej;

HELP czyli pomoc - opis dzialania funkcji; i —

START programu |

|

ustawienie tekstu- ustawienie parametrow = |
22 XY |

|

|

|

Help cayli pomac

tekstu (w przypadku wstawienia na rysunek T
numeréw punktow i/lub ich wspotrzgdnych).
Po wybraniu klawisza pojawi si¢ okno (jak w
pkt. 3), w ktorym ustawiamy:

bez punktdw

powrat

a) wysokos$¢ - wysokos¢ liter w aktualnych

jednostkach;
b) szerokosé - szerokos$¢ liter w aktualnych jednostkach;
¢) odstep - odstep pomigdzy literami w aktualnych jednostkach;
d) Kkat - kat pochylenia liter.
"bez XY/RYSUNEK z XY" - mozliwos¢ wyboru, czy wartosci
wspotrzgdnych punktu maja by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze
shuzy¢ do kontroli przebiegu obrobki, przedstawiajac wartoSci
wspotrzgdnych kazdego punktu.
"bez NR/RYSUNEK z NUMERAMI" - mozliwo§¢ wyboru, czy numery
linii i blokéw maja by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze by¢
przydatna do kontroli przebiegu obrébki, przedstawiajac numery blokow,
na ktore dzielony jest program.
"bez punktéw/RYSUNEK z PUNKTAMI" - mozliwo$¢ wyboru, czy
oznaczenia punktdow maja by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja
wspomaga kontrolg przebiegu obrobki, przedstawiajac na rysunku
potozenie kazdego punktu.
"powrét" - rezygnacja z pracy.
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AD. 1) Po wybraniu klawisza | Wariee i 2 a
n n
Start programu lA_\’CE\)Lc\D\E\F\E\H\ I\J\Kljl I IRIFISD”I | ‘55‘5 |2l
procedura zapyta 0 Nazwe | ez
i pofozenie na dysku |ZEme
pliku z danymi. Program | |27
otworzy okienko (rys.
powyzej), w  ktorym || -
wskazujemy lokalizacjg i 5
wprowadzamy nazwe ||
pliku.  Okienko  jest |[erri = gt

funkcjonalnie identyczne
z innymi okienkami MegaCADa, stuzacymi do zapisu rysunkéw lub
bibliotek.

Whpisujemy nazwe pliku majacego zawiera¢ wynikowy zapis "EDE W
przypadku wybrania lub podania nazwy pliku istniejacego, program prosi (rys.
ponizej) o potwierdzenie poprawnosci wyboru klawiszem "nadpisz". Klawisz
"koniec" konczy praceg programu, a klawisz "inny" pozwala na zmiang nazwy
(bez uszkodzenia danych w omytkowo wybranym pliku).

3

| ] Megatall
F:47OBPSINCOLATEST _03.EDF
Plik. o tej nazwie juz iztnigje |

——— | Konies | |nny |

Po wprowadzeniu nazwy pliku (do ktorego =

beda zapisywane dane), program otworzy okienko |— el a

przedstawione obok. Definiujemy w nim: gruboié delal |

a) grubos¢ detalu - grubos$¢ obrabianego pod detalem r w
elementu; migdzy prowadnic ’7150

b) pod detalem - odleglo$¢ pomigdzy detalem a | [ox | powrst |
dolng prowadnica;

¢) migdzy prowadn. - odleglo$¢ miedzy prowadnicami.

Wprowadzone warto$ci zatwierdzamy poprzez wybor pola "OK".

Teraz nalezy wskaza¢ kursorem gorna polilini¢ przeznaczona do zamiany na
format NC i zatwierdzi¢ lewym klawiszem myszy. Polilinia zmienia kolor!
Nastegpnie wskazujemy kursorem dolna polilini¢ (przeznaczona do zamiany na
format NC) i zatwierdzamy lewym klawiszem myszy. Polilinia zmienia kolor!

MegaCAD 2D OEM + BP-CAM Strona 14




BP-CAM CAD-Projekt & ZAP B.P.

UWAGA: w przypadku rdznej ilosci elementow w poliliniach program
wyswietli ponizszy komunikat. Oznacza to, ze zapis pliku "*.edf"
jest mozliwy, natomiast droga prowadnic w maszynie zostala
przektamana.

m MegaEal) La

Gima=451 Dolna=2 elementow!

Czy mimo to stworzye plik EDF?

tak

Po wskazaniu polilinii program wrysuje wspolrzedne i numery punktow
(jezeli w menu gléwnym zaznaczyliSmy te opcje - patrz strona 6). Nastepnie
pojawi si¢ okienko "[nr] tekst informacyjny w pliku EDF" umozliwiajace
wprowadzenie dwoch linii opisu tekstowego (do pliku *.EDF na koncu
programu) (rys. ponizej). Klawisz "OK" wprowadza tekst, a klawisz "Powrét"
przerywa wprowadzanie (bez wpisania!). Potwierdzenie pustego tekstu konczy
wpisywanie informacji.

|7 eRstanionmacy Ry ke 3

‘Hﬁj pierwszy progran

powrdt

Po wprowadzeniu (lub nie) tekstow informacyjnych, program
automatycznie otworzy notatnik, w ktorym zostanie wyswietlony na ekran
program w formacie EDF - obejrzenie i zmiana (edycja) pliku. Zamknigcie
notatnika powoduje zakonczenie tworzenia programu na maszyng. @

Program zostal zapisany na dysku i mozna go wysta¢ na @
maszyng, wybierajac ikong ,,Wystanie do maszyny” (rys. obok).

5.3. Polecenie .. Eksport — cztery osie AUTO”.

Funkcje tworzace plik w formacie EDF do wycinania bryty
zdefiniowanej dwoma réznymi poliliniami (gérna i dolna). Sa to polecenia
najbardziej uniwersalne oraz dopuszczajace rozne wielkosci stotu. W
programie funkcja wystgpuje w dwoch wersjach:
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- Eksport 4 osie AUTO 2004 — ikona obok;

- Eksport 4 osie AUTO 2010 — ikona obok.

I

uT

[&
&

(]

]
=
=
o

5.3.1. Polecenie ..Eksport — cztery osie AUTO 2004.

Uruchamiamy funkcjg, wybierajac odpowiednia ikong.

Po uruchomieniu pojawi si¢ okno (rys. obok):

1) grubos$é detalu — grubos$¢ wycinanego detalu;
2) pod detalem - odlegtos¢ miedzy dolna

krawedzia detalu, a dolna prowadnica;

3) miedzy prowadnic. - odleglos¢ migdzy

prowadnicami;

4) MAX wielkos¢ X - ustawienie geometrii

obrobki X standardowo 200/300/1000;

5) MAX wielko§¢ Y - ustawienie geometrii

obrobki Y standardowo 180/300/1000;

6) "bez XY/RYSUNEK z XY" - mozliwos¢
wyboru, czy warto§ci wspotrzednych punktu
maja by¢ umieszczane na rysunku. Funkcja ta
moze stuzy¢ do kontroli przebiegu obrobki,
przedstawiajac wartosci wspotrzednych

kazdego punktu.

BUTO
| ] Wrmiary vl imm ||

%]
gruboié delalu ’7551
pod detalem ’710
migdzy prowadnic ’7129
MAX wishs ¥ T
M wielksc Y ,7180

Help czyli pomoc

Ustawienie tekstu

Ustawienie kolordw

START programul

powrdt

7) "bez NR/RYSUNEK z NUMERAMI" - mozliwo$¢ wyboru, czy numery
linii i blokéw maja by¢é umieszczane na rysunku. Funkcja ta moze by¢
przydatna do kontroli przebiegu obrobki, przedstawiajac numery blokow,

na ktore dzielony jest program.

8) trzeci klawisz - wolny (przygotowany do innych zastosowan), po
nacis$nigciu go pokazuje si¢ informacja o tworcach programu i maszyny;
9) HELP czyli POMOC - informacja o dzialaniu programu;
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10) ustawienie tekstu- ustawienie parametrow tekstu (w przypadku
wstawienia numeréow punktow i/lub ich wspoétrzednych). Po wybraniu
klawisza pojawi si¢ okno, w ktorym ustawiamy:

a) wysokos¢ - wysoko$¢ liter w aktualnych jednostkach;

b) szerokosé - szerokos$¢ liter w aktualnych jednostkach;

¢) odstep - odstep pomigdzy literami w aktualnych jednostkach;
d) Kkat - kat pochylenia liter.

11) Ustawienie koloréw- ustawianie wizualizacji tworzonych polilinii
pozwala dowolnie zdefiniowa¢ ich atrybuty 1 wielko$¢ strzatki pokazujace;j
kierunek wybranej polilinii. W przypadku podania wartosci ,,0”, strzatki
nie beda rysowane.

12) Start programu - przejscie do drugiej czgsci programu.

13) Powrét - rezygnacja z pracy.

Druga czg§¢ programu - wybdr sposobu wycinania elementéw. Po
wybraniu klawisza ,,Start programu” otwiera si¢ nowe okienko (rys. ponizej),
w ktorym wybieramy sposob definicji geometrycznej wycinanych elementdw.
1) 1 poli. gory stozka — wybieramy, gdy znamy :

polilini¢ definiujaca gorna  krawedz [ Elermentnd %]
wycinanego stozka oraz kat tworzacych
bocznych.

2) 2 poli. prowadnic — wybieramy, gdy znamy
polilinie definiujac drogi, po jakich maja si¢ 2 pall. slementu frspak]

1 poli. gdry stozka |
|
|

, : . |
porusza¢ prowadnice wycinajace element. A e, |
|

|

|

|

|

2 pali. prowadnic

2 pali. elementu

3) 2 poli. elementu — wybieramy, gdy znamy | = = e
polilinie definiujace krawedzie gorng i dolng |  =oee

wycinanego element. Prasmi program

4) 2 poli. elementu (wspak) — wybieramy, gdy Przensii program
znamy polilinie definiujace krawedzie gorng i : el
dolna wycinanego elementu - jednakze

chcemy wycina¢ w kierunku przeciwnym do zdefiniowanych polilinii.

5) 2 zupelnie dowolne ... — wybieramy, gdy znamy polilinie definiujace
krawgdzie gorna i dolna wycinanego element - jednakze sa to dwie
polilinie o réznej ilosci elementow. Funkcja ta dzieli wybrane polilinie na
rowne iloSci mniejszych elementéw sktadowych, co powoduje, ze program
wykonywany sklada si¢ duzej iloSci pojedynczych  krokow
aproksymujacych polilinie.

6) Klawisz 6 i 7 - bez znaczenia;

7) Klawisz 8 i 9 — przerwij program - powoduja przerwanie programu.
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AD. 5.) Kolejnos$¢ dzialania funkcji:

1) Wskazanie polilinii gérnej i ustalenie kroku
aproksymacji (rys. obok); Wskazanie polilinii
dolnej i ustalenie kroku aproksymacji;

2) Potwierdzenie lub zmiana kierunku wycinania

| Ml stalEmie, SPLoKsYIEGCHT ﬂ

krok aprox. o]
0.k, pawrdt |

polilinii gérnej i dolnej (rys. obok); [ eeaCAD)

(%]

Zmiana kierunku wycinania

paliinii gérne] i/lub dalhej:

Goma

| o | [CEEC]

Ustalenie punktu poczatku polilinii gornej (gdy jest domknigta);

3) Ustalenie punktu poczatku polilinii dolnej (gdy jest domknigta);

4) Synchronizacja punktow polilinii goérnej z punktami polilinii dolne;j.
UWAGA: przesunigcia punktow poczatku (lub synchronizacji) dokonuje si¢

przez jednoczesne poruszanie kursora
w kierunku X+Y+ lub X-Y-

Trzecia czg$¢ programu polega na stworzeniu
pliku EDF. Po wskazaniu konturéw (jednym z
pigciu powyzej opisanych sposobow), otworzy si¢
okienko (rys. obok), z ktérego wybieramy klawisz
LStart — réb EDF”. W nastgpnym okienku
nadajemy nazwg. Jest ono funkcjonalnie identyczne
z innymi okienkami MegaCADa, stuzacymi do
zapisu rysunkow lub bibliotek.

Wpisujemy nazwe pliku majacego zawierac

|_ Hementnng i Giibloks) \_2

1 pali. géry stozka

2 pali. prowadnic

2 poli. elementu

2 pali. elementu (wspak)

2 zupetnie dawolne ...

START - idb EDF

Przernwi] pragram

powrat

wynikowy zapis "EDF". W przypadku wybrania lub podania nazwy pliku
istniejacego, program poprosi o potwierdzenie poprawnosci wyboru klawiszem
"nadpisz". Klawisz "koniec" konczy prace programu, a klawisz "inny"
pozwala na zmiang nazwy (bez uszkodzenia danych w omytkowo wybranym

pliku).

Po wprowadzeniu (lub nie) nazwy, program automatycznie otworzy
notatnik, w ktorym zostanie wy$swietlony na ekran program w formacie EDF -
obejrzenie 1 zmiana (edycja) pliku.  Zamknigcie notatnika powoduje

zakonczenie tworzenia programu na maszyng.

=R

Program zostal zapisany na dysku i mozna go wysta¢ na @
maszyng wybierajac ikong ,,Wystanie do maszyny” (rys. obok).
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5.3.2. Polecenie .. Eksport — cztery osie AUTO 2010”.

Uruchamiamy funkcjg, wybierajac odpowiednia ikong HUTO
(przedstawiona obok). Funkcja dziata jak opisana w pkt. 5.3.1., z ta @
roznica, ze pozwala definiowaé parametry technologiczne.

Dziatanie jest identyczne do momentu B X
wybrania klawisza ,,Start — rob EDF” (czyli do -
trzeciej czesci programu). Po wybraniu klawisza
pojawi si¢ okienko z parametrami technologicznymi
(rys. obok).

CaD-

Parametry Pracy

Marzedzia 2

I
I
Marzgdzia 1 ]
I
I

[

[

[

[

( Marzedzia 2

prackost gtawic 4
|

[

[

[

Prayspieszenic OFF

‘Wiplez maszaynf

zastosu)

]
]
podalad ]
]
]

powrdt

UWAGA: znaczenie poszczegolnych parametrow jest szczegélowo
omawiane podczas szkolenia i opisane w materialach
dotyczacych obstugi elektrodrazarki.

Opis klawiszy:
1) -CAD- - funkcja ,pusta” wyswietla informacj¢ o producencie
programu’;
2) Parametry Pracy — wyS$wietla podstawowe  Parametry pracy. =
parametry (rys. obok) z mozliwoscia ich
Zmiany; predkogé ghowic 3
Prg pracy ]
Pi'g zwarcia 3
Irpls 2
Przenwa 5
Ampltuda | 8
PrrdketS drutu E
Macilg E
[ QK. ] [ powrdt
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3)

4)

5)

6)

7)

Narzedzia 1 — ustawianie dodatkowych
parametréw opcjonalnego narzedzia 1
(rys. obok);

Narzedzia 2 — ustawianie dodatkowych
parametrow opcjonalnego narzgdzia 2
(rys. obok);

Narzedzia 3
parametrow
(rys. obok);

— ustawianie dodatkowych
opcjonalnego narzegdzia 3

@1

WENZeuZia s

Pompa O

Cirut OM

Funkcia 1 OFF

[ ]
[ ]
( Gieneratar ON |
[ J
i |

powrdt

@1

WErZauzia )

Spiek OM

R adiator OFF

Funkcja 2 OFF

[
[
[ Dejonizator OFF
[
Is

powrdt

@1

NENZEZiaS]

“iertarka OM

Filtr OM

Funkcja 3 OFF

[
[
{ Pompa fil. ON
i

powrdt

,Predkosé glowic”, ,,przyspieszenie” i ,,STOP na koncu” — ustawianie

dodatkowych parametrow;

Podglad — podglad ustawionych parametréw w dodatkowym okienku

(rys. ponizej);

2 panamy -t otatink:
Pl Edycja Format Widok Pomoc
0562586

6717 31100!

- [B]x]
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8) Zastosuj — zastosowanie ustawionych parametrow i przejécie do

zapisu pliku.

Po wprowadzeniu (lub nie) nazwy, program automatycznie otworzy
notatnik, w ktérym zostanie wyswietlony na ekran program w formacie EDF -
obejrzenie i zmiana (edycja) pliku.  Zamknigcie notatnika powoduje
zakonczenie tworzenia programu na maszyne.

Program zostat zapisany na dysku i mozna go wysta¢ na maszyng — opis
w pkt. 10.2..

6. Wczytanie pliku "*.EDF"'.

Program stuzy do graficznego przedstawiania drogi obrobki — EDF,
zapisanej w formacie EDF, uzywanym do programowania E
elektrodrazarek prostych produkowanych przez "ZAP B.P." Kutno.

Program uruchamiamy przedstawiona obok ikona.

Znaczenie klawiszy w ,,Menu GLOWNE”:

1)
2)

3)

4)

3)
6)

7)

Start programu - start procedury;

Help czyli pomoc - informacja o
programie;

Nowy rysunek/ten sam ekran -
mozliwo§¢ wyboru, czy grafika ma
zosta¢ dolaczona do istniejacego na
ekranie rysunku, czy stworzona jako
nowy;

PUNKTY ramki/bez punktéw ramki-
mozliwo§¢ wyboru, czy maja by¢
wstawiane punkty na ramce;

I ienu GEOWNE E

START programu

Help czyli pomoc

ten sam ekran

bez punktdw

POLILIMIA

|
|
|
bez pkt ramki |
|
|
|

pawrok

RYSUNEK z punktami/bez punktéw- mozliwos¢ wyboru, czy na
ekranie maja zosta¢ pokazane punkty charakterystyczne polilinii;
POLILINIA/bez POLILINII- mozliwo$¢ wyboru, czy droga obrobki

ma by¢ widoczna;
powrot- rezygnacja z pracy.
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Po wybraniu ustawienia formatu i naci$nigciu klawisza "START
programu", ukazuje si¢ okienko ,,Wybér pliku NC”. Wpisujemy nazwe pliku,
ktérego zawarto$¢ chcemy obejrze¢ lub wybieramy go z listy. W przypadku
wybrania pliku nieistniejacego, lub podania biednej nazwy program prosi o
powtérny wybor klawiszem "inny" lub zakonczenie programu klawiszem
"koniec".

Ostatnimi elementami programu sa:
- okienko pokazujace tekst informacyjny (o ile taki istnieje) wpisany na koncu
pliku "*.EDF".

] Megalall La

dj pienwszy program

- okienko informujace o danych statystycznych wybranego pliku.
] Mega(al) j

‘W pliku FATOBPSINCDLNAEDF

opizano & elementdw geometri.

s v v ‘

7. Podzial polilinii i wizualizacja.

Program do aproksymacji dwoéch polilinii dla elektrodrazarki
czteroosiowej (z wyliczeniem wartosci offsetu dla drogi prowadnic). @
Polecenie wizualizuje detal lub drogg drutu. Obok ikona shuzaca do

jego uruchamiania.

Po wywotaniu otwiera si¢ ponizsze okienko. Definiujemy w nim:
1) grubos$é detalu - grubos¢ obrabianego detalu [mm];
2) pod detalem - odleglos¢ podstawy detalu od dolnej prowadnicy w
[mm];
3) miedzy prowadn. - odlegto$¢ miedzy prowadnicami [mm];
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4) maksimum- maksymalna planowana warto$¢ dla aproksymacji

lil’liOWCj tuku [l’l’ll’l’l], ‘: Wirmiargarlimn | a
5) szybkosé (<100) - szybkos$¢ wizualizacji
krawedzi detalu Iub drogi drutu; U G

6) 3D krawedzie/3D drut/bez krawedzi- | "™'™*" A
symulacja krawedzi, symulacja drogi m'e:@ pm"[“ad?‘c s
drutu, bez rysowania linii; e 1

. . . . . 3D krawedzie |
7) bez  promieni/z  promieniami - bee promion |
umozliwia obejrzenie tukow polilinii; F— |

8) Opis dzialania- informacja o dzialaniu; e B ]
9) START - rozpoczyna dziatanie programu; T |
10) powrot- rezygnacja z pracy.

powrat |

Nastepnie nalezy wskaza¢ polilini¢ gorna oraz odpowiadajaca jej polilini¢
dolng (zmienia kolory). Na ekranie ukaza si¢ nowe polilinie (o wybranych
atrybutach) dla drogi prowadnic elektrodrazarki czteroosiowej. Obydwie
polilinie musza sktada¢ sig¢ z takiej samej liczby elementéw (odcinkow lub
hukéw). Po zakonczeniu dziatania wyswietlone zostanie okienko z informacja.
W krancowych przypadkach tuk dzielony jest na (minimum) 5 czgsci lub
(maksimum) 282 czgséci. Projektowana droga prowadnic zapisana jest jako
polilinia. Jezeli aproksymowana droga sktada si¢ z wigcej niz 282 elementow
(w celu utatwienia definicji technologii), tworzonych jest kilka polilinii.

8. Wczytywanie granic stolow.

Funkcje stuza do wczytywania granic stotu. Lewe dolne naroze obrysu
znajduje si¢ w punkcie ,,0,0” globalnego uktadu wspotrzgdnych, co znakomicie
utatwia projektowanie wycinanego detalu.

8.1. Wczytywanie stolu typowego.

Polecenie (ikona obok) stuzy do wczytania typowego stotu,
ktory wybieramy z listy. Na liscie znajduje si¢ kilkanascie typowych
wymiardw (rys. ponizej). Hs
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Stol wezytujemy, zaznaczajac go mysza, a [l %]
nastgpnie, wybierajac klawisz ,,OK”. Ty T B
S1a 20100 ot

Stér 240180
Stk 260x180
Stér 280180
Star 300180
Stér 3202180
Stor 340180
Stat 350180

Stoty inne

Star 200x200
Star 220200
Star 220220

Polecenia MegaCADa

Command
Edit-Call

8.2. Stoly parametryvzowane.

Polecenie shluzy do weczytania stolu parametryzowanego,
ktérego wymiary mozna dowolnie definiowaé. Po wybraniu ikony (rys.
obok) wczytany zostanie typowy stot. Wybieramy myszka jeden z jego 7=+ 7
wymiarow.

Program uruchamia modut do parametryzacji, gdzie wybierajac
wymiary, mamy mozliwo$¢ ich zmiany. Powrdt do MegaCADa przez
zamknigcie modutu. Pliku tymczasowego ,,paracc.par” nie zapamigtujemy,
natomiast zmienne przekazujemy do MegaCADa, wybierajac w okienku
klawisz ,,Tak”.

9. Wybor programu.

Funkcja shuizy do wybrania istniejacego juz na dysku
programu. Po jego wybraniu mozemy - przy pomocy nastgpnej funkcji
- wysta¢ go na maszyng. Po kliknigciu otwiera si¢ okienko, w ktérym
wybieramy program. Nastgpnie (po zatwierdzeniu wyboru) otworzy sig
notatnik z wczytanym programem. Po zamknigciu program jest gotowy do
wysltania na maszyne.

"
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10. Wyslanie na maszyne.

10.1. Wyslanie bez parametrow.

Funkcja stuzy do wystania ostatnio zapisanego lub
wczytanego programu, w przypadku uzywania maszyny bez przesytu @
parametrow technologicznych. Jezeli ostatnio tworzyliSmy program,
to on zostanie wystany na maszyng. Natomiast jezeli wybieraliSmy program z
listy (przy pomocy funkcji opisanej powyzej), zostanie wystany ten wybrany.

10.2. Wyslanie z parametrami.

W przypadku uzywania maszyny czytajacej parametry
technologiczne, funkcja stuzy do wyslania ostatnio zapisanego (lub
wczytanego) programu. Wtedy procedura przestania wyglada
nastepujaco:

1) zerujemy pami¢é¢ maszyny przy pomocy pierwszej z ikon
przedstawionych obok;

2) wysylamy geometri¢ (czyli wlasciwy program) za pomoca
drugiej ikony;

3) po wystaniu programu wysytamy parametry technologiczne,
postugujac si¢ trzecia ikona.
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Notatki:
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