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1 ZASADY ZAPISU

Podstawowe uwagi dotyczace zapisu AT komend interpretowanych przez sterownik PP17d:
a) Ramka danych nie moze przekracza¢ 64 znakow,

b) Dla parametréw liczbowych:

e Nieprawidtowy parametr dla danej AT komendy (brak akronimu lub akronim spoza puli
dozwolonych) nie bedzie interpretowany,

e Akronim sktada sie z jednego znaku,

e  Parametr podwdjnie pojawiajacy sie w danym bloku (np. AT+BASEC X2000 X3000) przyjmie
wartos¢ pierwszego wpisu (w tym przypadku X przyjmie wartos$¢ X=2000),

e Kolejnos¢ wpisywanych parametrow jest obojetna,

e Pomiedzy akronimem a wartoscig nie moze pojawic sie zaden dodatkowy znak,

e Akronim ,g”(queue) poprzedza przestanie kolejki danych, rozdzielonych jednym znakiem

spacji.

c) Dla parametréw w postaci ciggu znakow:

nn

a. Parametr stanowi cigg znakéw ograniczony znakami: ””,
b. Kolejnos¢ wpisywanych parametréw jest istotna,
c. Pomiedzy kolejnymi parametrami musi wystepowac znak: ‘,

2 KONFIGURACIJA PROTOKOLU KOMUNIKACYJNEGO

2.1 ATQ Oprowiepzi (P25pp)

ATQ<n>\r\n

WH1./Wyt. odpowiedzi FAIL i OK.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,

Parametry:
<n>: 0 — wyfaczone odpowiedzi, 1 — wtgczone
odpowiedzi

ATQ?\r\n

Odpowiedz: <n>

Parametry:
<n>: 0 — wyfaczone odpowiedzi, 1 — wtgczone
odpowiedzi

2.2 AT+SPPAR PARAMETRY TRANSMISII UART

AT+SPPAR B<b> P<p> S<s>\r\n

Ustawienie parametrow transmisji danych.
Parametry state:

o dtugosé stowa: 8 bit,

e kontrola przeptywu: brak.

Odpowiedz:
1. FAIL: brak parametréw w ramce danych lub
ktorys z parametrow jest niepoprawny.

Parametry:

<b> predkosé transmisji:
e 9600,
e 19200,
e 38400,




e 115200,
<p> parzystosc:

e ,0”:none,

e ,2”:even,

e ,3”:0dd,
<s> bity stopu:
e ,1”:1bit,
o ,2”:2 bity,
e ,3”:1,5 bita.
AT+SPPAR?\r\n Odpowiedz: SPPAR B<b> P<p> S<s>\r\n
Parametry:
<b> predkosc¢ transmisji:
e 9600,
e 19200,
e 38400,
e 115200,

<p> parzystosc:
e ,0”:none,
e ,2”:even,

e ,3":0dd,
<s> bity stopu:

e ,1”:1 bit,

e ,27:2 bity,

e ,3”:1,5bita.

3 MoODULY OPERACYINE

3.1 AT+PAR PARAMETRY PRACY (P25pp, PP14,LM3)

AT+PAR T<ti> t<tp> P<p> z<z> N<wt> D<wf>
a<a> x<x> b<b> f<f> j<j>\r\n

Dla P25pp:
AT+PAR T<ti> t<tp> P<p> z<z> N<wt> D<wf>
a<a> x<x> b<b>\r\n

Dla PP14, LM3:
AT+PAR T<ti> t<tp> a<a> x<x> b<b>\r\n

Ustawienie parametréw pracy

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:

<ti>: czas impulsu [1000...3000ns];

<tp>: czas przerwy [16000...600000ns];
<p>: prog pracy [10...90%];

<z>: prég zwarcia [10...90%];

<wt>: nacigg drutu [1...3];

<wf>: posuw drutu [1...9];

<a>: liczba pracujacych tranzystoréw bloku
[1...9];

<x>: liczba impulséw w paczce [1...9];

<b>: przerwa pomiedzy impulsami w paczce
[1000...10000ns];

<f>: posuw [1...2500um/s];

<j>: posuw reczny [1...2500um/s]




AT+PAR? \r\n

Pobranie parametréow pracy.

Odpowiedz:
PAR T<ti> t<tp> P<p> z<z> N<wt> D<wf>
a<a> x<x> f<f> j<j>\r\n

Dla P25pp:
PAR T<ti> t<tp> P<p> z<z> N<wt> D<wf>
a<a> x<x> b<b>\r\n

Dla PP14, LM3: brak obstugi.

Parametry:

<ti>: czas impulsu [1000...3000ns];

<tp>: czas przerwy [16000...600000ns];
<p>: prég pracy [10...90%];

<z>: prég zwarcia [10...90%];

<wt>: nacigg drutu [1...3];

<wf>: posuw drutu [1...9];

<a>: liczba pracujgcych tranzystoréw bloku
[1...9];

<b>: przerwa pomiedzy impulsami w paczce
[1000...10000ns];

<x>: liczba impulséw w paczce [1...9];

<f>: posuw [1...2500um/s];

<j>: posuw reczny [1...2500um/s]

3.2 AT+TOOL NARzeDzIA (P25pP)

AT+TOOLON T<mask> \r\n

Wtaczenie narzedzia.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:
<mask> suma logiczna narzedzi do witaczenia:
e ,0x1”:pompal
e ,0x2”: pompa 2
e ,0x4”: pompa 3
e ,0x8”:drut
e ,0x10”: generator
e ,0x20”: wiertarka
o ,0x40”: spiek
e ,0x80": szybki dojazd do materiatu

AT+TOOLOFF T<mask> \r\n

Wytgczenie narzedzia.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw

Parametry:
<mask> suma logiczna narzedzi do wyfaczenia:




e ,0x1”:pompal

e ,0x2”: pompa 2

o ,0x4”: pompa3

e ,0x8”:drut

e ,0x10”: generator

e ,0x20”: wiertarka

o ,0x40”: spiek

e ,0x80”: szybki dojazd do materiatu

AT+TOOLALLOFF\r\n Wytgczenie wszystkich narzedzi.
Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
AT+TOOL? \r\n Pobranie informacji o wigczonych narzedziach.

Odpowiedz: TOOL T<mask> \r\n

Parametry:
<mask> suma logiczna wtaczonych narzedzi:
e ,0x1”:pompal
e ,0x2”: pompa 2
e ,0x4”: pompa3
e ,0x8”:drut
e ,0x10”: generator
e ,0x20”: wiertarka
e ,0x40”: spiek
e ,0x80”: szybki dojazd do materiatu

3.3 AT+LIMS KRANCOWKI

AT+LIMS? \r\n

Pobranie informacji o wtgczonych kraicéwkach.

Odpowiedz: LIMS L<mask>\r\n

Parametry:
<mask> suma logiczna sygnatéw z kraricowek (1
— krancéwka zatgczona):

o ,Ox1”: X+,

o ,0x2”: X-,

o ,0x4”:Y+,

o ,0x8":Y-,

e ,0x10”:Z+,

o ,0x20":7Z-.

3.4 AT+SERR ALERTY (P25PP)

AT+SERR? \r\n

Pobranie informacji o awariach poszczegélnych
modutéw maszyny/przekroczenia
dopuszczalnych wartosci.

Odpowiedz: SERR e<mask>\r\n

Parametry:
<mask> suma logiczna alertow:




e ,0x1”: Brak fazy,

e ,0x2”: Brak zasilania +12V na bloku,

e ,0x4”: Nieprawidtowa filtracja wody,

e ,0x8”: Zbyt wysoka temperatura wody,

e ,0x10”: Zbyt wysoka przewodnos$¢ wody,
e ,0x20”: Zbyt niski poziom wody,

e ,0x40”: Otwarta ostona,

e ,0x80”: Nieprawidtowy posuw drutu,

e ,0x100”: Nieprawidtowy nacigg drutu,

e ,0x200”: Zerwany drut.

3.5 AT+SSERR ALERTY WYWOLUJACE ZATRZYMANIE PRACY AUTOMATYCZNE) (P25pP)

AT+SERR? \r\n

Pobranie informacji o awariach poszczegdlnych
modutéw maszyny/przekroczenia
dopuszczalnych wartosci, bedacych przyczyna
zatrzymania pracy automatyczne;j.
Rozpoczecie/kontynuowanie pracy
automatycznej powoduje sczyszczenie rejestru.

Odpowiedz: SSERR e<mask>\r\n

Parametry:
<mask> suma logiczna alertow:
e ,0x1”: Brak fazy,
e ,0x2”: Brak zasilania +12V na bloku,
e ,0x4”: Nieprawidtowa filtracja wody,
e ,0x8”: Zbyt wysoka temperatura wody,
e ,0x10”: Zbyt wysoka przewodnos¢ wody,
e ,0x20”: Zbyt niski poziom wody,
e ,0x40”: Otwarta ostona,
e ,0x80”: Nieprawidtowy posuw drutu,
e ,0x100”: Nieprawidtowy nacigg drutu,
e ,0x200”: Zerwany drut.

3.6 AT+EQUIP PODtACZONE AKCESORIA (P25pP)

AT+EQUIP? \r\n

Pobranie informacji o podtgczonych do maszyny
akcesoriach.

Odpowiedz: EQUIP e<mask>\r\n

Parametry:

<mask> suma logiczna:
e ,0x1”: Podtgczona wiertarka,
e ,0x2”: Podtaczony katownik.




4 PRZzEJAZDY

4.1 AT+TRVM PRzeJAzD ,,RECZNY”

AT+TRVM D<dir>\r\n

Wtaczenie przejazdu ,,recznego” w zadanym
kierunku.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych,
3. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie
ruchu po zadanej trajektorii.

Parametry:
<dir> kierunek i zwrot ruchu:
o ,1”:7-
o ,27:X-Y-
o ,3":Y-
o L A:X+Y-
o ,5":X-
o 6”7+
o 7" X+
o ,8:X-Y+
e ,97:Y+
o 10" X+Y+
AT+TRVMOFF\r\n Wytgczenie przejazdu ,recznego.
Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych.
AT+TRVM? \r\n Pobranie informacji o kierunku i zwrocie

wtaczonego przejazdu recznego.

Odpowiedz: TRVM D<dir> \r\n

Parametry:
<dir> kierunek i zwrot ruchu:
e ,0”:brakruchu

o 17:7-
o ,27:X-Y-
o ,3":Y-
o A" X+Y-
o ,5":X-
o 6”7+
o 7" X+
o ,8:X-Y+
e ,9”:Y+

o ,10”:X+Y+




4.2 AT+TRVBP PRZEJAZD NA POCZATEK PROGRAMU

AT+TRVBP\r\n

Zjazd na krancéwki.

Odpowiedz:

1. OK: odebranie polecenia.

2. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.

4.3 AT+TRVCO PRZEJAZD NA WSPOtRZEDNE

AT+TRVCO X<x> Y<y> Z<z> U<u> V<v>
z<zw>\r\n

Przejazd na wspdtrzedne.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak wszystkich parametréw,
3. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie
ruchu po zadanej trajektorii.

Parametry:

<x>: wsp. operatora X na jakg ma przejechac
maszyna [um],

<y>: wsp. operatora Y na jakg ma przejechac
maszyna [um],

<z>: wsp. operatora Z na jakg ma przejechac
maszyna [um],

<u>: wsp. Operatora U na jakg ma przejechad
maszyna [um],

<v>: wsp. operatora V na jakg ma przejechac
maszyna [um],

<zw>: wsp. operatora Zw na jakg ma przejechac
maszyna [um].

4.4 AT+TRVCP PRZEJAZD NA PUNKT CHARAKTERYSTYCZNY

AT+TRVCP\r\n

Przejazd na punkt charakterystyczny.

Odpowiedz:
1. OK: odebranie polecenia
2. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie
ruchu po zadanej trajektorii.

4.5 AT+TRVLS Z1AzZD NA KRANCOWKI

AT+TRVLS\r\n

Zjazd na krancowki.

Odpowiedz:




1. OK: odebranie polecenia,

2. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.

4.6 AT+TRVV PRzEJAZD O WARTOSC

AT+TRVV X<x> Y<y> Z<z> U<u> V<v> z<zw>\r\n

Przejazd o wartosc.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak wszystkich parametréw,
3. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie
ruchu po zadanej trajektorii.

Parametry:

<x>: wartos¢ przejazdu po osi X [um],
<y>: wartos¢ przejazdu po osi Y [um],
<z>: wartos¢ przejazdu po osi Z [um],
<u>: wartos¢ przejazdu po osi U [um],
<v>: wartos¢ przejazdu po osi V [um],
<zw>: wartos¢ przejazdu po osi Zw [um].

4.7 AT+WP PIONOWANIE DRUTU

AT+WP\r\n

Zjazd na krancéwki.

Odpowiedz:

1. OK: odebranie polecenia,

2. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.

5 USTAWIENIE WSPOtRZEDNYCH

5.1 AT+PHYC USTAWIENIE WSPOtRZEDNYCH FIZYCZNYCH

AT+PHYC X<x> Y<y> Z<z> U<u> V<v> z<zw>\r\n

Ustawienie wspotrzednych fizycznych.

Odpowiedz:

1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,

2. FAIL: brak parametréw,

3. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.
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Parametry:

<x>: nowa wartos¢ wspotrzednej X [um],
<y>: nowa wartos$¢ wspotrzednej Y [um],
<z>: nowa warto$¢ wspétrzednej Z [um],
<u>: nowa wartos¢ wspotrzednej U [um],
<v>: nowa wartos$¢ wspétrzednej V [um],
<zw>: nowa wartos¢ wspotrzednej Zw [um].

AT+PHYC? \r\n

Pobranie wspodtrzednych fizycznych.

Odpowiedz: PHYC X<x> Y<y> Z<z> U<u> V<v>
z<zw>\r\n

Parametry:

<x>: wartos¢ wspotrzednej X [um],
<y>: wartos¢ wspotrzednej Y [um],
<z>: wartos$¢ wspotrzednej Z [um],
<u>: wartos¢ wspdtrzednej U [um],
<v>: wartos¢ wspoétrzednej V [um],
<zw>: wartos¢ wspodtrzednej Zw [um].

5.2 AT+ BASEC USTAWIENIE WSPOtRZEDNYCH OPERATORA

AT+PHYC X<x> Y<y> Z<z> U<u> V<v> z<zw>\r\n

Ustawienie wspodtrzednych operatora

Odpowiedz:

1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,

2. FAIL: brak parametréw,

3. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.

Parametry:

<x>: nowa wartos¢ wspotrzednej X [um],
<y>: nowa wartos$¢ wspotrzednej Y [um],
<z>: nowa wartos¢ wspétrzednej Z [um],
<u>: nowa wartos¢ wspotrzednej U [um],
<v>: nowa wartos¢ wspotrzednej V [um],
<zw>: warto$¢ przejazdu po osi Zw [um)].

AT+BASEC? \r\n

Pobranie wspoétrzednych operatora.

Odpowiedz: BASEC X<x> Y<y> Z<z> U<u> V<v>
z<zw>\r\n

Parametry:

<x>: wartos¢ wspotrzednej X
<y>: wartos¢ wspotrzednej Y
<z>: wartosc¢ wspotrzednej Z
<u>: wartos¢ wspotrzednej U
<v>: wartos¢ wspotrzednej V
<zw>: wartos¢ wspotrzednej Zw
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5.3 AT+GBASE USTAWIENIE WSPOtRZEDNYCH BAZOWYCH

AT+GBASE N<number> X<x> Y<y> Z<z> U<u>
V<v> z<zw>\r\n

Ustawienie wspdtrzednych bazowych.

Odpowiedz:

1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,

2. FAIL: brak parametréw,

3. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.

Parametry:
<number>:
e ,0”: przypisanie wspotrzednych
fizycznych do G54,
e ,1”: przypisanie wspotrzednych
fizycznych do G55,
o ,2”: przypisanie wspotrzednych
fizycznych do G56,
e ,3”: przypisanie wspotrzednych
fizycznych do G57,
o ,4”: przypisanie wspotrzednych
fizycznych do G58,
<x>: nowa wartos$¢ wspodirzednej X [um],
<y>: nowa wartos$¢ wspotrzednej Y [um],
<z>: nowa wartos¢ wspétrzednej Z [um],
<u>: nowa wartos¢ wspotrzednej U [um],
<v>: nowa wartos$¢ wspotrzednej V [um],
<zw>: nowa wartos¢ wspotrzednej Zw [um],

AT&GBASE Zapisanie wspoétrzednych bazowych do pamieci
FLASH procesora.
AT+GBASE? Pobranie listy wspotrzednych bazowych.

OdpowiedZ: GBASE q<x1> <yl> <z1> <ul> <vi1>
<zwl> <x2><y2><z2>.. \r\n

Parametry:

<x1>: wartos¢ wspotrzedne fizycznej X dla G54
<y1>: wartos$¢ wspotrzednej fizycznej Y dla G54
<z1>: wartosc wspotrzednej fizycznej Z dla G54
<ul>: wartosé wspotrzednej fizycznej U dla G54
<v1>: wartos¢ wspotrzednej fizycznej V dla G54
<zw1>: wartosé wspétrzednej fizycznej Zw dla
G54
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6 CENTROWANIE

6.1 AT+ ALIGIN CENTROWANIA WEWNETRZNE

AT+ALIGIN T<type>\r\n

Rozpocznij centrowanie wewnetrzne.

Odpowiedz:

1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,

2. FAIL: brak wszystkich parametréw,

3. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.

Parametry:
<type>:

,1”: dojazd do krawedzi jadgc w lewo
»2": dojazd do krawedzi jadgc w prawo
,3”: dojazd do krawedzi jadgc w goére
»4": dojazd do krawedzi jadgc w dét
,5”: $rodek otworu

,6”: srodek szczeliny po osi X

» 7" srodek szczeliny po osi Y

»8”: srodek szczeliny po osi X z
dojazdem do gérnej krawedzi

,9”: srodek szczeliny po osi X z dojazdem
do dolnej krawedzi

,10”: srodek szczeliny po osi Y z
dojazdem do prawej krawedzi

,11”: Srodek szczeliny po osi Y z
dojazdem do lewej krawedzi

,12”: rég lewy-gorny

,13”: rég prawy-gérny

,14”: rég prawy-dolny

,15”: rég lewy-dolny

6.2 AT+ ALIGOUT CENTROWANIA ZEWNETRZNE

AT+ALIGOUT T<type>\r\n

Rozpocznij centrowanie zewnetrzne.

Odpowiedz:

1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,

2. FAIL: brak wszystkich parametréw,

3. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.

Parametry:
<type>:

,1”: $rodek trzpienia ustawionego w
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lewo (start od dotu)

e ,2”:$rodek trzpienia ustawionego w
lewo (start od gory)

e ,3”:$rodek trzpienia ustawionego w
gore (start od lewej)

e ,4”:$rodek trzpienia ustawionego w
gore (start od prawej)

e ,5”:$rodek trzpienia ustawionego w
prawo (start od gory)

e ,6"”:$rodek trzpienia ustawionego w
prawo (start od dotu)

e ,7”:$rodek trzpienia ustawionego w dot
(start od prawej)

e ,8":$rodek trzpienia ustawionego w dot
(start od lewej)

o ,9”:rdglewy-gbrny (start od lewej)

e ,10":rbg lewy-gdrny (start od gory)

e ,11”:rbég prawy-gorny (start od gory)

o ,12":rbég prawy-gorny (start od prawej)

e ,13”:rbég prawy-dolny (start od prawej)

e ,14”:rég prawy-dolny (start od dotu)

e ,15”:rég lewy-dolny(start od dotu)

e ,16":rég lewy-dolny(start od lewej)

7 USTAWIENIA

7.1 AT+MPAR KONFIGURACIA MASZYNY

AT+MPAR d<d> r\n

Ustawienie parametrow maszyny.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak wszystkich parametrow

Parametry:
<d>: $rednica drutu [um],

AT+MPAR?\r\n

Pobranie parametréw maszyny.

Odpowiedz: MPAR d<d>\r\n

Parametry:
<d>: $rednica drutu [um],

7.2 AT+MRAN ZAKRES RUCHU MASZYNY

AT+MRAN X<x> Y<y> Z<z> U<u> V<v>
z<zw>\r\n

Ustawienie zakresu ruchu maszyny.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
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2. FAIL: brak wszystkich parametréw

Parametry:

<x>: zakres ruchu w osi X [um],
<y>: zakres ruchu w osi Y [um],
<z>: zakres ruchu w osi Z [um],
<u>: zakres ruchu w osi U [um],
<v>: zakres ruchu w osi V [um],
<zw>: zakres ruchu w osi Zw [um].

AT+MRAN?\r\n

Pobranie zakresu ruchu maszyny.

OdpowiedZz: MRAN X<x> Y<y> Z<z> U<u> V<v>
z<zw>\r\n

Parametry:

<x>: zakres ruchu w osi X [um],
<y>: zakres ruchu w osi Y [um],
<z>: zakres ruchu w osi Z [um],
<u>: zakres ruchu w osi U [um],
<v>: zakres ruchu w osi V [um],
<zw>: zakres ruchu w osi Zw [um].

7.3 AT+MCOR PROGRAMOWA KOREKCJA BtEDU SRUB

AT+MCOR X<x> Y<y> Z<z> U<u> V<v>
z<zw>\r\n

Ustawienie wspotczynnikdw programowej
korekcji btedu srub.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak wszystkich parametrow

Parametry:

<x>: korekta $ruby w osi X [um],
<y>: korekta Sruby w osi Y [um],
<z>: korekta Sruby w osi Z [um],
<u>: korekta sruby w osi U [um],
<v>: korekta Sruby w osi V [um],
<zw>: korekta Sruby w osi Zw [um].

AT+MCOR?\r\n

Pobranie parametrow maszyny.

Odpowiedz: MCOR X<x> Y<y> Z<z> U<u> V<v>
z<zw>\r\n

Parametry:

<x>: korekta $ruby w osi X [um],
<y>: korekta Sruby w osi Y [um],
<z>: korekta Sruby w osi Z [um],
<u>: korekta sruby w osi U [um],
<v>: korekta Sruby w osi V [um],
<zw>: korekta Sruby w osi Zw [um].
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7.4 AT+SMEM ZRODLO POBRANIA PROGRAMU WYKONAWCZEGO

AT+SMEM S<s>\r\n

Ustawienie zrddta, z ktdrego ma by¢ pobrany plik
(o rozszerzeniu .EDF lub .TXT) z programem
wykonawczym

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:
<s>:
e ,1”:kartaSD
e ,2”:pamie¢ FLASH
e ,3”: podestanie z zewnetrznego zrédta
poprzez ztgcze USBB

AT+ SMEM? \r\n

Pobranie informacji o jezyku interfejsu
uzytkownika.

Odpowiedz: SMEM S<I>\r\n

Parametry:
<s> ustawione Zrédto:
e ,1”:kartaSD
e ,2”:pamiec FLASH
e ,3”: podestanie z zewnetrznego zrédta
poprzez ztgcze USBB

7.5 AT+LANG Jezvk

AT+LANG L<I>\r\n

Jezyk interfejsu uzytkownika.

Odpowiedz:
3. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
4. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:
<I>:
e ,1”:PL
e ,2”:EN

AT+LANG? \r\n

Pobranie informacji o jezyku interfejsu
uzytkownika.

Odpowiedz: LANG L<I>\r\n

Parametry:

<I> ustawiony jezyk uzytkownika:
e ,1”:PL
e ,2”:EN
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7.6 AT+FEAT PERYFERIA

AT+FEATON M<mask>\r\n

Wtaczenie modutu.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:
<mask> suma logiczna modutéw do witaczenia:
e ,0x1”: GSM/GPRS,
e ,0x2”: WIFI,
e ,0x4”: Liniaty,
e ,0x8”: X przyrostowo.

AT+FEATOFF M<mask>\r\n

WY1t3gczenie modutu.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:
<mask> suma logiczna modutéw do wytgczenia:
e ,0x1”: GSM/GPRS,
e ,0x2”: WIFI,
e ,0x4”: Liniaty,
e ,0x8”: X przyrostowo.

AT+FEAT? \r\n

Pobranie informacji o wigczonych narzedziach.

Odpowiedz: FEAT M<mask> \r\n

Parametry:
<mask> suma logiczna wtgczonych modutdéw:
e ,0x1”: GSM/GPRS,
o ,0x2”: WIFI,
e ,0x4”: Liniaty,
e ,0x8”: X przyrostowo.

7.7 GSM/GPRS

7.7.1 AT+GSMC Witaczenie funkcji GSM/GPRS

AT+ GSMCON F<mask>\r\n

Wtaczenie funkcji.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:

<mask> suma logiczna funkcji do aktywowania:
e ,0x1”: powiadomienia SMS
e ,0x2”: aktualizacja konta

AT+ GSMCOFF F<mask>\r\n

Wytgczenie funkgji.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
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2. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:
<mask> suma logiczna funkcji do
dezaktywowania:
e ,0x1”: powiadomienia SMS
e ,0x2”: aktualizacja konta

AT+ GSMC? \r\n

Pobranie informacji o wigczonych narzedziach.

Odpowiedz: FEAT M<mask> \r\n

Parametry:

<mask> suma logiczna aktywowanych funkcji:
e ,0x1”: powiadomienia SMS
e ,0x2”: aktualizacja konta

7.7.2 AT+GSMPN Ustawienie numeru telefonu

AT+GSMPN ”<number>"\r\n

Ustawienie numeru telefonu pod ktéry beda
wysytane SMS'y.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:
<number>: numer telefonu

AT+ GSMPN? \r\n

Pobranie informacji o APN.

Odpowiedz:
GSMPN ”<numer>"\r\n

Parametry:
<number>: numer telefonu

7.7.3 AT+GSMSR Rejestr stanu GSM/GPRS

AT+ GSMSR? \r\n

Pobranie informacji o wtgczonych narzedziach.

Odpowiedz: GSMSR I<i> P<p> G<g> L<I>
S<s>\r\n

Parametry:
<i> podtgczenie karty SIM:
e ,0":brak karty SIM,
e ,1”: podtgczona karta SIM;
<p> stan karty SIM:
e ,4”:kart SIM gotowa,
e ,5”:wymagane podanie PIN,
e ,6”:wymagane podanie PUK,
e ,7”:wymagane podanie PUK2;
<g> potaczenie GPRS:
e ,0": brak potaczenia z siecig,
e ,1”: potaczenie z sieciy;
<I> dostepnosc sieci GPRS:
e ,0”: braksieci,
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e ,1”:sie¢ dostepna;
<s> sita sygnatu [0...31];

7.7.4 AT+GSMPIN Wprowadzenie numeru PIN, PUK lub PUK2

AT+ GSMPIN ”<pin>"\r\n

Wystanie numeru PIN, PUK lub PUK2.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak wszystkich parametréw

Parametry:
<pin> numer PIN, PUK lub PUK2

7.7.5 AT+GSMAPN Ustawienie APN dla potaczen GPRS

AT+GSMAPN ”<apn>”",”<user>”,”<pass>”\r\n

Ustawienie APN.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:

<apn>: nazwa APN,

<user>: uzytkownik,

<pass>: hasto

Dla wiekszosci sieci: <apn>="internet”,
<user>="", <pass>=""

nn

AT+ GSMAPN? \r\n

Pobranie informacji o APN.

Odpowiedz:
GSMAPN ”<apn>”,”<user>”,”<pass>”"\r\n

Parametry:

<apn>: nazwa APN,
<user>: uzytkownik,
<pass>: hasto.

7.7.6 AT+DBREG Rejestracja urzadzenia na koncie uzytkownika

AT+DBREG "<user>”",”<pass>”\r\n

Rejestracja urzadzenia poprzez wpisanie loginu i
hasta, podanych uprzednio przez uzytkownika w
trakcie zaktadania konta w serwisie
zapbp.com.pl. Wyrejestrowanie urzgdzenia
mozliwe bedzie tylko za posrednictwem konta.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych

Parametry:
<user>: uzytkownik,
<pass>: hasto

AT+ DBREG? \r\n

Pobranie informacji o statusie rejestracji.
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Odpowiedz: DBREG R<r>\r\n

Parametry:

<r> rejestracja urzadzenia w bazie danych:
e ,0”:urzadzenie nie jest zarejestrowane,
e ,1”:urzadzenie jest zarejestrowane;

7.8 WIFI

7.8.1 AT+WIFIAP Ustawienie AP dla potaczen WIFI

AT+WIFIAP "<ssid>”,”<pass>"\r\n

Ustawienie AP.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
2. FAIL: brak parametréw w ramce danych.

Parametry:
<ssid>: nazwa AP,
<pass>: hasto.

AT+ WIFIAP?\r\n

Pobranie informacji o APN.

Odpowiedz:
WIFIAP ”"<ssid>”,”<pass>”\r\n

Parametry:
<ssid>: nazwa AP,
<pass>: hasto.

7.9 INFO

7.9.1 AT+TIME Informacje o czasie pracy maszyny

AT+TIME?\r\n

Pobranie informacji o czasie pracy maszyny.

Odpowiedz:
TIME t<t> T<T>\r\n

Parametry:

<t>: czas pracy bloku wytadowawczego w trakcie
realizacji pracy automatycznej dla pojedynczego
programu [s],

<T>: catkowity czas pracy bloku
wytadowawczego [s]

7.9.2 AT+INFO Informacje o maszynie

AT+INFO?\r\n

Pobranie informacji fabrycznych o maszynie.

Odpowiedz:
INFO "<ser>”,”<ver>"\r\n

Parametry:
<ser>: numer seryjny,
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<ver>: wersja firmware’u.

8 PROGRAMOWANIE

8.1 AT+CFLASH Sczyszczeni PAMIECI FLASH

AT+CFLASH\r\n

Sczyszczenie pamieci FLASH sterownika.

Odpowiedz:
1. OK: potwierdzenie wykonania operacji,
2. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.

8.2 AT+PROG PRzEStANIE PROGRAMU

AT+PROG q\r\n
<data> <data> ...\r\n

Przestanie programu do bezposredniego zapisu
w pamieci FLASH sterownika.

Odpowiedz:

1. OK: zatwierdzenie odbioru komendy, po

ktéorym moze nastgpic przesytanie
danych,

2. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.

9 PRACA AUTOMATYCZNA

9.1 AT+AUT ROZzZPOCZECIE PRACY AUTOMATYCZNE)J

AT+AUT\r\n

Przejazd po zadanej trajektorii.

Odpowiedz:

1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,

2. AUT_DRV: brak mozliwosci wykonania
operacji ze wzgledu na realizowanie,
badz stan pauzy w ruchu po zadanej
trajektorii.

9.2 AT+APRGS POSTEP REALIZACJI WYKONYWANIA PROGRAMU

AT+APRGS?\r\n

Pobranie informacji o postepie realizowanego
programu w pracy automatyczne;j.
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Odpowiedz: APRGS N<n> P<p>\r\n

Parametry:
<n>: numer realizowanego segmentu,
<p>: procent wykonanego programu [%].

10 KOMENDY POMOCNICZE (AKTYWNE W PRZYPADKU WYKONYWANIA

OPERACII PRZEJAZDU)

10.1 AT+DSR STATUS OPERACIJI PRZEJAZDU

AT+DSR? \r\n

Pobranie informacji o statusie operacji
przejazdu.

Odpowiedz: DSR D<d>\r\n

Parametry:
<d> status operacji:
e ,-1":realizacja przejazdu,
e ,0”:zakonczono operacje przejazdu (nie
jest wykonywany zaden przejazd,
e ,1”:porzucenie,
e ,2”:pauza,
e ,3”:przerwanie przejazdu w wyniku
zaniku zasilania,
e ,4”: powrdt do poczatku programu (w
pracy automatycznej)
e ,5”:przejazd do nastepnego segmentu
(w pracy automatycznej),
e ,6”:przejazd do poprzedniego segmentu
(w pracy automatycznej),
e ,7”:wykonano reczny odjazd od punktu
zakonczenia wykonywania ciecia (w
pracy automatycznej),

10.2 AT+SEGBACK PRzZEJAZD DO POCZATKU POPRZEDNIEGO SEGMENTU

AT+SEGBACK\r\n

Przejazd do poczatku poprzedniego segmentu.
Funkcja wykonywana tylko w przypadku, gdy
maszyna znajduje sie w stanie pauzy w
wykonywaniu pracy automatyczne;j.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,
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10.3 AT+SEGNEXT PRzZEJAZD DO NASTEPNEGO SEGMENTU

AT+SEGNEXT\r\n

Przejazd do nastepnego segmentu. Funkcja
wykonywana tylko w przypadku, gdy maszyna
znajduje sie w stanie pauzy w wykonywaniu
pracy automatyczne;j.

Odpowiedz:
1. OK: zatwierdzenie odbioru danych,

10.4 AT+STOP SPAUZOWANIE OPERACII

AT+STOP\r\n

Spauzowanie przejazdu.

Odpowiedz:
1. OK: odebranie polecenia.

10.5 AT+ABORT PORZUCENIE OPERACII

AT+ABORT\r\n

Porzucenie przejazdu.

Odpowiedz:
1. OK: odebranie polecenia.

10.6 AT+CONT KONTYNUOWANIE OPERACII

AT+CONT\r\n

Kontynuowanie przejazdu.

Odpowiedz:
1. OK: odebranie polecenia.

10.7 AT+ERR BtAD WYKONANIA OPERACII

AT+ERR?\r\n

Btad wykonania operacji przejazdu.

Odpowiedz:
1. ERRe<e>

Parametry odpowiedzi:
<e>:

e ,6"”:Problem z pobraniem wsp. poczatku
programu (tylko w przypadku operacji
przejazdu do poczatku programu),

e ,7”:brak wolnej przestrzeni w pamieci
FLASH (tylko w przypadku przesytania
programu do pamieci FLASH),

e ,8"”:najazd na krancoéwki,

e ,9”: nie najechano na wszystkie
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krancéwki (tylko w przypadku przejazdu
na krancowki),

,11”: wstrzymanie procesu (nie dotyczy
operacji pionowania drutu oraz
centrowan),

,12”: zwarcie (tylko w przypadku
najazdu na materiat w osi Z elektroda
przystawki wiertarskiej),

,14”: Préba przekroczenia zakresu wsp.
fizycznych lub bazowych.

,15”: btad krytyczny liniatéw.

,21”: zerwany drut (tylko w przypadku
operacji pionowania drutu i centrowan),
,46”: niepodtgczony katownik (tylko w
przypadku operacji pionowania drutu),
,47": podtgczona wiertarka (tylko w
przypadku operacji pionowania drutu),,
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