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1. PRZEZNACZENIE

Piaskarka P05 przeznaczona jest do czyszczenia powierzchni materiatow i detali przed i po
obrobce elektroerozyjnej, po obrébce hartowniczej, a takze do nadawanie faktury
powierzchniom metalowym, szklanym i innym.
Zastosowanie:

a) czyszczenie powierzchni z rdzy, zendry hartowniczej itd,

b) matowienie powierzchni po szlifowaniu,

c) fakturowanie powierzchni,

d) obrdbka powierzchni szklanych,

e) inne.

2. DANE TECHNICZNE

Piaskarka P05

Wymiary 1450x1200x1800 mm
Wymiary kolumny roboczej 700x450x600 mm
Zasilanie 230V, 50Hz, 500W
150 kg
PLN 8 580 zt

3. ZASADA DZIALANIA

Drobny srut szklany, ceramiczny lub metalowy rozpedzany strumieniem sprezonego
powietrza uderzajac w obrabiang powierzchnie powoduje zbijanie zanieczyszczen lub
defektowanie powierzchni. Scierniwo pracuje w obiegu zamknietym.

Uwaga!!!
Stosowanie Scierniwa z ostrymi krawedziami moze powodowaé szybsze zuzycie dysz oraz
przewodow, ktorymi to scierniwo sie przemieszcza.

4, BUDOWA

Urzadzenie sktada sie z:
a) komory roboczej,
b) komory filtracyjne;j,
c) Wentylatora wyciggowego i sterownika.

Na wierzchu komory filtracyjnej znajduje sie sterownik elektryczny do zatgczenia wentylatora,
oswietlenia, regeneracji filtrow oraz wytgcznik gtéwny. Urzadzenie ma zamontowane
koteczka umozliwiajgce fatwe przemieszczanie.

41. KOMORA FILTRACYJNA

Skfada sie z dwu filtréw papierowych, zsypu, pojemnika na pyt oraz systemu regenerac;ji
fitrow przy pomocy uderzen sprezonego powietrza zatgczonego poprzez zawory
elektromagnetyczne.

4.2. KOMORA ROBOCZA

Przestrzen w ktérej odbywa sie obrébka sktada sie ze szklanych wziernikéw z gory i z boku,
dwu rekawdéw za posrednictwem ktérych odbywa sie manipulacja w komorze, dyszy na
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koncu gumowego przewodu do kierowania strumieniem $cierniwa, rusztu na ktérym
umieszcza sie obrabiany detal, zsypu otwieranego pneumatycznym sitownikiem do
pojemnika fluidalnego, zespoitu zaworu elektromagnetycznego z regulatorem przeptywu
powietrza oraz dwu pedatdw pod prawg nogg operatora do sterowania procesem
czyszczenia.

5. MEDIA

Do zasilania piaskarki potrzebne jest napiecie 230V /50Hz ~ 100W oraz sprezone powietrze
2 - 6 Bar w ilosci ~ 150-200l/min. Powietrze powinno by¢ suche i odolejone.

6. PRACA

Do komory filtrujgcej wsypujemy ~ 0,5 dm $cierniwa. Scierniwo pracuje w obiegu
zamknietym. W komorze filtracyjnej umieszczamy detal do obrébki na ruszcie poprzez
otwarcie przedniej pokrywy komory -luzujemy dwie duze nakretki o obracamy je w bok
zwalniajgc zakretki komory. Nastepnie komore zamykamy w odwrotnym porzadku -
zwracajac uwage, aby nie przycigé¢ rekawic roboczych. Wigczamy wentylator wyciggowy.

W komorze powstaje podcisnienie uniemozliwiajgce emisje pylu na zewnatrz. Wigczamy
oswietlenie, a nastepnie poprzez rekawice ujmujemy dysze roboczg. Lewym pedatem
zwalniamy sitownik i Scierniwo zsypuje sie do komory fluidalnej. Po zsypaniu zwalniamy
pedat i komora fluidalna zamyka sie. Naciskamy prawy pedat - uruchamia zawor i struga
powietrza ze scierniwem kierowana przez operatora czysci powierzchnie detalu.

Operator przez szybe obserwuje proces. Intensywnos¢ strugi reguluje sie zaworem
dtawigcym pod elektrozaworem. Po kilkunastu - kilkudziesieciu sekundach, scierniwo z
pojemnika zostaje usuniete i struga wyraznie traci na efektywnosci czyszczenia. Wowczas
ponownie lewym pedatem powodujemy otwarcie zsypu i przesuniecie sie Scierniwa do
komory filtracyjnej, proces trwa dalej. Przy matych detalach mozna je trzymac¢ w reku za
posrednictwem rekawicy.

Uwaga!!!

Po wytaczeniu strugi roboczej - pedatem - nalezy odczekaé ~ 3-5 sek., aby spadto cisnienie
w komorze fluidalnej. Jednoczesne nacisniecie obu pedatéw lub przedwczesnie pedatu
lewego podrywa Scierniwo w zsypie i niesie grozbe zerwania uszczelki w sitowniku
otwierajagcym zsyp.

Uwaga!!!

Nie nalezy kierowa¢ strumienia na szyby komory i z matej odlegtosci na sciany komory -
mozna zmatowi¢ szyby utrudniajac sobie dalszg prace lub zerwac lakier ze $cian
pogarszajgc komfort pracy. W przypadku koniecznosci bombardowania scian sugerujemy
wytozenie ich miekka guma.

Po zakonczeniu czyszczenia zdejmujemy noge z pedatow odczekamy chwile, az wentylator
usunie pyt - lekkim uderzeniem dtonig w komore spowodujemy osunigcie sie scierniwa z
niektérych elementéw konstrukcji pokrywy do zsypu.

Luzujemy sruby, otwieramy komore i wyjmujemy detal.

Uwaga!!!
Detal ma bardzo czystg powierzchnie i moze reagowaé np. z potem wydzielanym przez
skore lub olejem, brudem. Chcac zachowaé jego "porazajacq” czystos¢ radzimy korzystaé z
rekawic.

W czasie pracy powstaje pyt z bombardowanych nieczystosci, rozbitych np. kulek szklanych,
a takze cate czgstki Sciemiwa. Kurz ten jest wyciggany do komory filtracyjnej, gdzie osiada
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na papierowych filtrach tworzac warstwe. Nadmiar zsuwa sie do zsypu do specjalnego
pojemnika i moze by¢ uzyty do dalszej obroébki, filtr spetnia role rusztu dla pytu i wskazane
jest, aby byt obtozony taka warstwg pytu. W poczatkowej fazie pracy urzadzenia bardzo
drobne czgstki pytu mogg by¢ przeciggane przez ten ruszt - filtr dojrzewa. Jesli warstwa
kurzu jest zbyt duza - rosng opory filtracji i jej skutecznos$é. Maleje jednak ilosé

powietrza wyciggana przez wentylator i w komorze roboczej moze zanikngé podcisnienie i
mimo hermetycznego zamknigcia czastki pytu mogg wydobywac sie z komory. Aby unikngé
zatkania sie filtra musi byé on regenerowany uderzeniami sprezonego powietrza
zatgczanymi zaworami elektromagnetycznymi.

Zbyt czeste trzepanie filtrow powoduje brak wiasciwej warstwy pytlu na ruszcie filtra i
niezadowalajgcg skutecznosc filtracji.

Czestos¢ regeneraciji zalezy od stezenia i wtasnosci powstajacych pytdéw. Orientacyjnie to co
6 - 24 godz. pracy.

7. SCIERNIWA

Zalecamy stosowanie kulek szklanych o s$rednicach od 20 do 300um w odpowiednich
zakresach. Drobne kulki dobrze czyszczg i wygtadzajg powierzchnig. Duze - dobrze
czyszcza i dajg defekty powierzchni w postaci krateréw. Scierniwo powinno byé suche jak i
obrobiony detal, aby unikng¢ jego zbrylania sie. Zbrylone $cierniwo uniemozliwia prace. W
przypadku zbrylania sie Scierniwa nalezy je usung¢, osuszyc¢ lub wyrzuci¢. Zuzyte Scierniwo,
o ile nie jest zanieczyszczone nie jest groZzne dla srodowiska i moze byé usuwane z
odpadami komunalnymi. W przypadku zanieczyszczenia np. metalami ciezkimi, olejami itd.,
winno by¢ oddalone do firmy zajmujacej sie utylizacjg odpaddéw. Z uwagi na pozadane efekty
mozna uzyC¢ takze innych materialdbw np. piasek - wysuszony i przesiany - ale nalezy
pamietaé o szkodliwosci pytu z krzemionki: np. korund - bardzo twardy i graniasty - silnie
rozbija sie, np. kulki stalowe lub zelazne.

8. KOMORA FLUIDALNA

W komorze sprezone powietrze przeptywa przez Scierniwo unosi je i poprzez filtr podaje do
przewodu, a nastepnie dalej do dyszy. Filtr ma zapobiegaé zatkaniu dyszy ewentualnymi
duzymi odpryskami zendry lub matymi detalami, ktére moga znalez¢ sie w zsypie. W
przypadku konieczno$ci ingerencji nalezy odkreci¢ cztery wkrety na pokrywie i zdjgé. Przy
zakfadaniu nalezy zwroci¢é uwage na uszczelke. Ewentualne zanieczyszczenia usungc
przesiewajac Scierniwo przez sito.

9. DYSZA

Wykonana jest ze stali ST. Otwor ma Srednice od 2 do 5 mm w zaleznosci od Scierniwa oraz
oczekiwanej wydajnosci obrobki i efektow. Dysza wyciera sie szczegdlnie przy uzyciu
materiatdw z ostrymi krawedziami. Dysze dorabia uzytkownik wg wiasnego doswiadczenia
przy obrébce konkretnych detali. Koncéwki dyszy mozna dorabia¢ z wkretéw imbusowych
M5.

10. MATERIALY EKSPLOATACYJNE

a) Filtr WM 327
+,PPHM EXMOT” ul. Przemystowa 2 19-300 Etk tel. 087621 3669, 621 31 59

b) Kulki szklane
Interminglass ul. Wroctawka 16 58-309 Walbrzych tel. 074 846 66 58, fax 074 846 66 57
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