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1 PRZEZNACZENIE

Przystawka wiertarska WE-3K stanowi dodatkowe oprzyrzgdowanie wycinarek elektroerozyjnych
produkcji ZAPbp. Stuzy do wykonywania otwordw startowych (pod przewleczenie drutu) w materiatach
przewodzgcych prad elektryczny. Istnieje mozliwo$¢ wykonywania pojedynczych wiercen oraz serii
otwordw, po wczesdniej zaprogramowanym torze ruchu.

2 WYPOSAZENIE KOMPLETU

W standardzie:

Przystawka wiertarska,
Zestaw kluczy,
Zestaw rurek prowadzacych,

Wyposazenie dodatkowe:

Uchwyt do zamocowania przystawki na maszynach: BP12dK, BP800dK.

3 DANE TECHNICZNE

PRZYRZAD Wymiary 100x60x325 mm
Posuw w osi Z 100 mm
Materiat na elektrody rurka miedziana ¢0,5-¢1,2
Masa 3,5 kg

4 UWAGI EKSPLOATACYJNE

Dotyczqgce maszyny:

a)

b)

d)

f)

Zastosowany w napedzie silnik krokowy pracuje w uktadzie z otwarty petlg sprzezenia
zwrotnego. W uktadzie tym przy nadmiernym obcigzeniu silnika moga wystapi¢ btedy
pomiarowe,

Ze wzgledu na duzg plastycznos¢ miedzianych rurek, nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc
przy ich montazu w uchwycie przystawki wiertarskiej (nawet lekka deformacja ksztattu rurki
moze wptyngé na zwiekszone rozbicie lub nieprzewidywalng deformacje wykonywanego
otworu),

Identyfikacja zwarcia, pomiedzy elektrodg a materiatem obrabianym, podczas przejazdu w osi
Z powoduje natychmiastowe zatrzymanie ruchu gtowicy (zatrzymanie nastepuje tylko w
przypadku pojawienia sie zwarcia w trakcie przejazdu w osi Z!!! W przypadku przejazdéw w
innych osiach nalezy zwrdci¢ szczegdlng ostroznosc, aby nie zderzy¢ sie rurka ze stotem lub
materiatem obrabianym. Wystgpienie takiego zdarzenia spowoduje uszkodzenie elektrody),
Zmiana $rednicy wykorzystywane] elektrody (rurki) wymaga wyosiowania stalowe] rurki
prowadzacej,

Przystawka wiertarska powinna by¢ podtgczona do maszyny tylko na czas potrzebny do
wykonania zadanej liczby otwordw (zabrania sie realizowa¢ ciecia na wycinarce
elektroerozyjnej z podtaczong przystawka wiertarskg),

Po zakonczonej pracy, przystawke nalezy odwiesi¢ na wczesniej przygotowany hak celem
wysuszenia.

Dotyczqce procesu:

a)

Zadana gtebokos¢ wiercenia odmierzana jest zawsze od miejsca pojawienia sie pierwszej iskry
pomiedzy elektrodg, a erodg (dzieki temu rozwigzaniu, w przypadku realizacji serii otwordw,
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przy rozpoczeciu wiercenia kolejnego z nich nastepuje korekcja zuzycia elektrody),

b) Zuzycie elektrody (rurki) w trakcie procesu nalezy szacowac na 15%,

c) Srednica wykonywanego otworu bedzie wieksza o 0,1 mm (rozbicie otworu) w stosunku do
Srednicy zastosowanej, miedzianej rurki,

d) Przed rozpoczeciem pracy nalezy spozycjonowaé przystawke wiertarsky, tak aby wylot
stalowej rurki prowadzacej nie byt oddalony od gérnej powierzchni materiatu wiecej niz 3mm,

e) W trakcie procesu musi by¢ zachowana droznosc¢ rurki (w przypadku nadtopienia sie czofa rurki
i zatkania otworu, nalezy przerwac proces, a nastepnie zregenerowac rurke poprzez odciecie
jej uszkodzonej koricowki).

f) Nalezy zachowac¢ szczegdlng dbatos$¢ o jakos¢ wykorzystywanego dielektryka. Zabrudzony
dielektryk moze by¢ czestg przyczyng utraty droznosci miedzianej rurki.

5 KONSERWACJA MASZYNY

a) Chroni¢ maszyne przed zapyleniem i zaoliwieniem. Urzgdzenie nie moze znajdywac sie w

bliskim sgsiedztwie:
a. Pylacych maszyn, takich jak: szlifierki, piaskarki,
b. Maszyn tworzacych mgte olejowa, takich jak: centra obrébcze, frezarki,
c. Robét budowlanych,

b) Wszystkie dostepne dla uzytkownika czesci urzadzenia nalezy utrzymywac w czystosci,

c) Przed kazda pracy, a szczegdlnie po okresie przerwy nalezy sprawdzi¢ czystos¢ i naoliwienie
$ruby oraz poprawnos¢ pracy napedu osi Z. W przypadku nieprawidtowosci nalezy wyczyscic i
przesmarowac srube,

d) Zalecasie raz w tygodniu obrécic¢ (recznie) wat silnika, w celu unikniecia przyssania sie do niego
brzegu uszczelki typu simmering.

6 INSTRUKCJA BHP

a) Do pracy dopuszcza sie osoby po stosownym przeszkoleniu w zakresie obstugi przystawki
wiertarskiej

b) Ubranie operatora powinno by¢ luzne oraz pozbawione elementéw umozliwiajacych
mechaniczne zaczepienie,

c) Zabrania sie noszenie bizuterii (obraczek, tarnicuszkéw) w trakcie pracy z obrabiarkg, na ktérej
zamontowano przystawke wiertarska,

d) Strefa obrébki musi by¢ zabezpieczona ostong, chronigcg przed rozbryzgami wody oraz
zapobiegajacay dotknieciu obrabianego materiatu w trakcie procesu obrébczego,

e) Zabrania sie rozpoczynania procesu obrdébczego przy otwartych lub uszkodzonych ostonach
wycinarki,

f) Podfaczenie i odtaczenie przystawki od wycinarki powinno odbywac sie przy odtgczonym
zasilaniu.

7 MATERIALY EKSPLOATACY]JNE

Produkt Dostawca

Rurki miedziane e KRONOS EDM Dariusz Chmielewski
(www.kronosedm.pl),

e Transcorn Sp. z 0.0. (www.transcorn.pl).
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